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Verf ahren zum Harten von Werkstiicken 
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Es ist haufig notwendig, sehr ldeine Oberflachen 
von Werkstiicken zu harten. Die Erhitzung wird in 
solchen Fallen mit Gas oder induzierten Stromen 
durchgefuhrt. Ein besonders einfaches Verfahren 
besteht gemaB der Erfindung darin, daB die Erhitzung 
im Wege der Reibung erfolgt. Die Reibungswarme 
kann beispielsweise mit Schleifscheiben erzeugt wer- 
den. Dabei wird der Vorteil erzielt, daB die Hartung 
von Schneiden in einem einzigen Arbeitsgang durch- 
gefulnt wird. So erfolgt das Schleifen zum Scharfen 
der Schneiden derart, daB die Hartetemperatur er- 
reicht und dann durch geeignetes Abkiihleri bzw. 
Abschrecken eine Hartung der Schneide eizielt wird. 

Es ist wichtig, daB die Warme an alien zu hartenden 
Stellen gleichmaBig erzeugt wird, damit auch eine 


gleichmaBige Hartung erfolgt. Um dies zu erreichen, 
konnen beispielsweise bei beidseitig zu hartenden 
Sclmeiden Schleifscheiben senkrecht zu beiden Schnei- 
den bzw. der Schneidenachse angeordnet werden. Es 
kann dabei zweckmaBig sein, auf beiden Seiten meh- ao 
rere Scheiben anzuordnen, die kammartig ineinander- 
greifen. 

Das Abschrecken erfolgt in irgendeiner bekannten 
Weise, beispielsweise durch einen Wasserstrahl, der 
bei Vorschubschleifen hinter der letzten Schleifscheibe 25 
durch Dusen aufgespritzt wird. 

Sofern die Erwarmung duich Reibung allein nicht 
ausreichen sollte, um die erforderliche Hartetempe- 
ratur zu eireichen, so kann daneben noch eine andere 
Erwarmungsart verwendet werden. Besonders ge- 30 
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eignet ist dabei das induktiye Erhitzen, da . dieses sich 
am einfachsten kombinieren l&Bt. ; . 

V 

PATENTANSPROCHE: 

i. Verfahren zum Harten von Werkstiicken, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Erwarrnung mittels 
. Reibungswarme, vorzugsweise durch Sctileif- 
scheiben, erzeugt wird. 


446 

%. Verfahren nach Anspruch i zum Harten 10 
von Schneiden, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schleifwirkung beim Scharfen der Schneiden der- 
art gesteigert wird, daB durch anschlieBendes 
Abkuhlen oder Abschrecken die gewiinschte Har- 
tung erfolgt. 15 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB gleichzeitig eine induktive 
Zusatzerwarmung durchgefiihrt wird. 
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